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1. VSEOBECNE INFORMACE

1.1 Bulletin Board

Obklady Bulletin Board jsou navrzeny ke specifickému vyuziti, napt. jako dekorativni nebo funkéni material na stény, nasténky a
kanceldrsky nabytek. Bulletin Board se vyrdbi z jednobarevného linolea s vysokym obsahem drceného korku. Suroviny pouzivané
pro vyrobu jsou pifrodniho pdvodu:

- Inény olej

- pryskyfice

- drceny korek

- vapenec)

- barevné pigmenty

Bulletin Board je kalandrovany na jutovy podklad, ktery zajistuje materidlu rozmérovou stalost. Kalandrovanim je dosazeno
hladkého povrchu nezbytnému pro snadnou udrzbu. Viysoky obsah korkové drti pfispiva k odolnosti a elasticité materialu. Korek
také umoznuje zacelovani vpicht od Spendlikl a pripinackad.

1.2 Skala produkta

Standardni:

Pocet barev: 15

Délka role:cca 28 m

Sitka rofe:cca 122 cm

Tloustka: cca 6,0 mm

Poznamka: U tff barevnych provedeni je produkt k dostani téz v sifce 183 cm
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1.3 Vlastnosti a vyhody

Skala barev Barvy produktd kolekce Bulletin Board je mozné vkusné kombinovat s jinymi materidly, napfiklad se dievem,
kamenem ¢i hlinikem. Ladi také s barevnou paletou podlahovych krytin Forbo.

Odolnost Diky obsahu korku a oxidovaného Inéného oleje si Bulletin Board zachovéava pruznost a flexibilitu po dlouhou
dobu.

Udrzba Cisteni materialu Bulletin Board je velmi snadné. Stacf otirat vihkym hadfikem nebo, je-li tfeba, jemnym
kartackem a neutralnim cisticim prostfedkem; poté oplachnout vodou.

Flexibilita Bulletin Board ma pruzny povrch umozniujici snadné a pfitom pevné zapichovani spendlikd.

Samozacelovani Diky flexibilité materidlu Bulletin Board se otvory po vpichu ¢asem témér Uplné ztrati.

Odrazivost Materidl Bulletin Board se vyrabi v matnych barvéach redukujicich nepfijemné odrazy slune¢niho svétla i

umeélého osvétlen.

Rozmérova stalost Diky prirodnimu silnému a odolnému jutovému podkladu, jsou obklady Bulletin Board pfi spravné instalaci ve
vsech smérech rozmérové stabilni. Materidl je odolny vici praskani, vysychani, loupani a bodové deformaci

Zivotni prostiedi Obklady Bulletin Board jsou velmi $etrné vyrobky slozené téméf vyhradné z prirodnich materialt (91 %), z velké
¢asti recyklovanych (43 %), a neobsahuji PVC, PET ani zmékc¢ovadla.

Instalace S materidlem Bulletin Board se velmi snadno pracuje jak manualné, tak i v prémyslovych aplikacich.

Hygiena Bulletin Board se velmi snadno ¢istf (viz oddil vénovany udrzbé) a ma antibakteridlni viastnosti inhibujici rdst
nékterych mikroorganismd.

2. MOZNOSTI VYUZITI

2.1 Dekorativni a funk¢ni stény

V fadé druht mistnosti je velmi pfihodné mit plochu, kam je mozné docasné nebo natrvalo vyvésit informace. Jako pfiklady
mUzeme uvest:

- prezentace

- nasténky (skoly, urady, firmy)

- vyzdoba stén (napf. plakaty)

- vystavky vytvarnych praci ve Skolkéch a Skolach

- obchodnfi jednani (tzv. ,valecné porady”)

V materidlu Bulletin Board dokonale drzi Spendliky a pfipinacky, takze jde o idedIni funkéni povrch stén. Diky moderni skale barev je
vzdy mozné vybrat odstin v ladici nebo naopak kontrastni barvé pro témér jakykoliv interiér.

Obklady Bulletin Board umoziuji efektivni sdélovani vzkaz( a vystavovani dokumentd bez toho, aby po nich zlstévaly nevzhledné
skvrny od lepici pasky. Déle uvadime nékolik moznosti vyuzitf:

2.2 Nasténky (zaramované)

Obklady Bulletin Board se jiz v mnoha statech osvedcily jako idedlni a vysoce kvalitni materidl na vyvesni tabule a nasténky. Diky
Spickové kvalité, odolnosti a schopnosti samozacelovani vpichl patff mezi nejlepsi nasténkové materidly a nachazi rozlicna
uplatnéni po celém svété.

2.3 Mateiské a zakladni skoly (vzdélavani)
Ve tfiddch mohou déti na Bulletin Board samy vystavovat své umeélecké vytvory vieho druhu.

2.4 Posuvné pricky

Na uradech, v kanceldfich ¢i hotelech byvaji prenosné pficky casto vyuzivany kroz¢lenéni zasedacich mistnosti a konferen¢nich
sald. S obkladem Bulletin Board mohou byt tyto panely vyuzity kvystavovani rozmérnych nakrest nebo plakdtl, aniz by se
poskodil jejich povrch.

2.5 Dvefe a nabytek
V otevfenych kanceldfich slouZi skiiné casto jako prepazky oddélujici pracovni prostory. S obkladem Bulletin Board mohou byt
Celnf i zadnf stény skfinék pouzivany jako nasténky nebo mohou tvofit dekorativni prvky.

2.6 Nemocnice

Bulletin Board byva ¢asto instalovan na zdech u ltZek a to ze dvou ddvodU:

- je tak mozné snadno si zed ¢isté a bez lepici pasky vyzdobit napriklad prénicky, pohlednicemi, apod.;

- diky ndrazu vzdornosti materidlu Bulletin Board jsou zdi chranény proti poskozeni pfi manipulaci s 1Gzky. Tak se usetfi za investice
do oprav nebo nové vymalby.
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2.7 Stény konferen¢nich mistnosti

Bulletin Board je mozné pouZit k pokryti celé stény nebo jejich ¢asti. Diky tomu se skvéle hodi jako plocha pro vystaveni pland,
fotografii nebo prezentaci pfi obchodnich poradach.

Poznamka: Bulletin Board je mozné dle pfani téZ pomalovat ¢i nechat potisknout.

2.8 Kancelaisky nabytek
Pracovni prostor mlze byt oziven panelem, na ktery Ize umistovat fotografie nebo poznamky.

2.9 Vystavy uméleckych dél
Viytvarné uméni byva v obchodnich centrech, bankach apod. vystavovano na volné stojicich panelech. Bulletin Board je idealnf
volbou funkéniho oblozeni téchto paneld.

3. POKYNY K UDRZBE PRODUKTU BULLETIN BOARD

3.1 Po instalaci

Bulletin Board je pfipraven k okamzitému pouziti. Jakékoliv zbytky lepidla je tfeba co nejrychleji odstranit, nejlépe cistym vihkym
hadfikem. K odstranénf zaschlého lepidla je nejlepsf pouZit hadfik a minerdini lihové fedidlo. Zbytky fedidla vzdy dikladné otfete
vihkym cistym hadrikem. Po otfeni zbytk( lepidla se mohou na povrchu objevit Smouhy. Tyto Smouhy je mozné snadno odstranit.
Sténu dikladné ocistéte od prachu. Pfipravte si lestici smés smichdnim jednoho dilu vody a jednoho dilu lestidla Forbo Polish.
Naneste na celou plochu stény aplikdtorem na voskovani (na kraje malym aplikdtorem). Nechte povrch uschnout. Poté by Smouhy
mely zmizet.

3.2 Pravidelna udrzba

Pravidelné utirdni prachu, nebo v pfipadé nutnosti otirani vihkym hadfikem, zaruc¢i dlouhou funkéni Zivotnost materidlu Bulletin
Board. Linoleovy povrch obkladd Bulletin Board je omyvatelny, a diky tomu si dokdze dlouho zachovat plvodni vzhled. Povrch je
mozné otirat nebo myt neutrdlnimi Cisticimi prostfedky (pH 6 - 8). Po cisténi povrch vzdy opladchnéte ¢istou vodou.

Pozndmeka: Bulletin Board pfi bézném pouzivani nevyzaduje zadné specidlni produkty na udrzbu.

3.3 Chemicka odolnost
Bulletin Board je odolny vici véem druhtm chemikalii s vyjimkou silné alkalickych (zasaditych) latek. Podrobny seznam viz
Technické udaje.

4. DOPORUCENI PRO INSTALACI, UPRAVU A MANIPULACI

Bulletin Board Ize instalovat mnoha rdznymi zplsoby, napfiklad:

4.1 Instalace zaramovanych nastének, vyvésnich desek nebo panell na pracovni nabytek/pficky

Pokud je Bulletin Board pouzivan na vyvésni tabule, dveini panely, nabytek, nasténné skiinky nebo délici pricky a posuvné stény,
musi byt nalepen na desky. Tyto desky musi byt ploché, Cisté a beze stop mastnoty.

Vhodnym podkladem deskového materidlu mize byt - sadrokarton, pevna hobra, dfevovldknité desky, preklizka, latovka, MDF a
HDF.

PRIPRAVA PRED INSTALACI

Role materidlu Bulletin Board je nutné skladovat ve vertikdInf poloze. Material Bulletin Board i stavebni chemii, kterou pouZijete k
instalaci je nutno aklimatizovat minimélné 48 hodin predem na potiebnou teplotu v prostorach, kde bude instalovan. Pri
pokladani musi mit podlahova krytina i stavebni chemie teplotu nejméné 17°C a podklad 15°C.

Narezte pésy pozadované délky se zapoctenim presahu (5 az 7,5 cm), nejlépe 24 hodin pred instalaci. Pasy ulozte naplocho a
nechte je pfizplsobit prostiedi. Je nutné, aby klimatiza¢nf jednotka byla nastavena minimalné na 17°C po dobu 72 hodin pred,
béhem a po instalaci. Pdsy premotejte opacnym smérem, aby se vyrovnalo pnuti materidlu. Obklady Bulletin Board se mirné
podélné srazf (maximalné 1%) a zlehka roztdhnou do itky.

PRIPRAVA PODKLADU:
e Desky musi byt ¢isté a pevné
e  (Odstrante vsechny volné zbytky barvy nebo jiné necistoty
Podklad musi byt vzdy zpevnény
Dle potfeby provedte vytmeleni a pfebrouseni spojl jednotlivych desek
Viytmelte, vyhladte a vybruste pfipadné nerovnosti
Naneste vhodnou penetraci, kterd vytvoff potfebnou adhezi pro lepidlo
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VYREZAVANI DILCU

Rozvirite roli a ufiznéte dilec. K délce dilce piipoctéte 5 az 7,5cm presah. Rezani provedte nejlépe 24 hodin pied samotnou
instalaci. Nafezané dilce polozte na rovny povrch a nechte aklimatizovat pfi teploté nejméné 17°C. Nejlepsi je pfipravené dilce
ulozit pfimo v mistnosti, kde budou instalované. Dilce jednou zavifite opacnym smeérem, aby se vyrovnaly zkroucené okraje.
Obklady Bulletin Board se mirné podélné srazi (maximélné 1%) a zlehka roztdéhnou do Sitky. Pfi dodrzeni sprdvného postupu
instalace jsou tyto zmény kompenzovany a nejsou viditelné.

VYBER LEPIDLA
Klepenf pouzijte kvalitnf lepidla pro kontaktnf lepeni. Pfi pouZiti lisu mdze byt pouZito kvalitnf polyvinyl acetdtové disperzni lepidlo
k metodé dvojiho lepent.

LEPENI A UHLAZOVANI

Na materidl Bulletin Board i podklad naneste lepidlo valeckem nebo $tétcem dle instrukci vyrobce. Po ddkladném odvetrani
prilozte Bulletin Board na podkladovou desku a pevné pritlacte véleckem nebo lisem. S lisem je mozné pritlacovat vice pokrytych
desek najednou.

PODKLADANI/VYVAZOVANI

Pozor: Lepeni materidlu Bulletin Board na jednu stranu desky zpUsobuje pnuti pfi smrstovani desek. Aby se zabranilo deformaci,
musi byt podkladovy material dostate¢né pevny. Pokud neni, mél by byt Bulletin Board pred vytvrzenim lepidla aplikovan také na
zadni stranu materidlu (stejnym smérem a za stejnych podminek), aby byla zajisténa dostatecnd vyvazenost konstrukce a protitah.
Je mozné pouzit i odlisny materidl, pod podminkou, Ze bude dosazeno stejného vysledku. Doporucujeme nejprve vyzkouset
vyrobu zkusebniho vzorku.

4.2 Instalace na zdech.
Bulletin Board mUze byt aplikovan na hladké betonové zdi, zdi s cementovou omitkou, sadrokarton, aj.

STAV PODKLADOVE ZDI
e Zdi musi byt cisté, odolné vici napéti v tahu a trvale suché.
e  Odstrante vsechny volné zbytky barvy nebo omitky.

Staré vrstvy barvy musf byt zdrsnény; vodové barvy a vdpno musf byt odstranény.

Praskliny, dirky, atd. musi byt vyplnéné a po vytvrzeni pfebrousené.

Odstranite hlavicky sroubt i hfebikd a vyplrite velké diry, po vytvrzeni vyplné prebruste.

Hrubé zdi jako napfiklad betonova omitka nebo keramické dlazdice musi byt po ocisténi a napenetrovani vyrovnany

vyrovnavaci stérkou na zed. Odstrarite vsechny volné dlazdice.

e  Zdi propoustéjici vihkost musi byt osetfeny natérem proti vihkosti a poté vyrovnany.

e Prasné aslabé zdi nebo vrstvy omitky musi byt zesileny odstranénim od vsech volnych a jinak labilnich vrstev a
naslednym nanesenim vhodné penetrace. V pfipadé pochybnosti provedte zkousku adheze.

e Nové betonové zdi mohou mit na sobé vrstvu volné nebo spatné drZici malty (asi 0,5 mm silnou). Tyto zdi musf byt
pfebrouseny a napenetrovany. Doporucujeme vzdy provést zkousku adheze.

e Obsah vlhkosti zdi s omitkou nesmi pfesdhnout 3,5%, méfeno CM vihkomérem.

PRIPRAVA PRED INSTALACI
e  Role materidlu Bulletin Board je nutné skladovat ve vertikdIni poloze.
e  Materidl Bulletin Board i stavebni chemii, kterou pouZijete k instalaci je nutno aklimatizovat minimalné 48 hodin prfedem
na potfebnou teplotu v prostoréch, kde bude instalovan.
e Pfipokladdni musi mit podlahova krytina i stavebni chemie teplotu nejméné 17°C a podklad 15°C.

Nafezte pasy poZzadované délky se zapoctenim presahu (5 az 7,5 cm), nejlépe 24 hodin pred instalaci. Pasy ulozte naplocho a
nechte je prizplsobit prostiedi. Je nutné, aby klimatiza¢ni jednotka byla nastavena minimalné na 17°C po dobu 72 hodin pred,
béhem a po instalaci. Pasy pfemotejte opacnym smérem, aby se vyrovnalo pnuti materidlu. Obklady Bulletin Board se mirné
podélné srazi (maximalné 1%) a zlehka roztdhnou do Sitky.

REZANI NA POZADOVANE ROZMERY
- Odstraiite tovarni okraje

- Ufiznéte rovné podél horniho okraje
- Na spodnim okraji ponechte piesah
- Vyznacte kolmou pocatecni linku



fotb'o

creating better environments FLOORING SYSTEMS

Z role Bulletin Board odfiznéte dilec s urcitym presahem. Tovarni okraje na obou strandch odfiznéte nozem Forbo Trimmer. K
Upravé okrajd je mozné pouzit i podlaharsky ntz s rovnou a hackovou cepeli. Odfiznéte pruh minimalné 1,3 cm. Rovnym nozem
nafiznéte material asi do 1/3 tloustky. Poté v nafiznuti profiznéte nozem s hackovou cepeli naklonénym tak, aby byl spodni okraj
mimé podfiznuty. Rezte pfimo podél horniho okraje nebo obrysu. Spodni okraj by mél byt dofiznut na miru podle obrysu pfi
instalaci. Na sténu vyznacte tuzkou kolmou pocatecni linku. Nejlepsich vysledkd dosdahnete pfi pouzivani dilcd o Sifce nejméné
99 cm.

VYBER LEPIDLA

Je dllezité pouzit vhodny druh lepidla. Doporucujeme pouzit kontaktni lepidla pro oboustranné nanasen.

Je tfeba presné dbat upozornéni na potfebné nanasené mnozstvi, druh zubové listy, pfipadné vhodny typ vélecku. Dbejte na
informace o pouzivanych vyrobcich uvedenych v technickych listech!

LEPENI

- Postupujte odshora

- Nejprve napfi¢, potom podélné

- lhned odstraiite véechny zbytky lepidla

Po potfebném zavadnuti lepidla dilec obkladu Bulletin Board pfitisknéte na lepidlem natfenou zed. Za¢néte od horniho okraje na
strané u vyznacené kolmé linky. Postupujte odshora dol(, nejprve napfi¢ a potom podél. Silou napfi¢ prejedte plochu pfitlacnym
valeckem, aby pod materidlem nezUstavaly zddné bubliny. Doporucujeme pracovat v péru. Ihned odstrante vsechny zbytky lepidla.
K odstranéni zaschlého lepidla pouzijte vhodné rozpoustédlo, které neposkodi Bulletin Board. Prvni dilec by tedy vtomto
okamziku mél byt spravné nafezan, pfilepen a uhlazen.

SPOJOVANI S DALSIMI DILCI

- Neobracejte smér materialu

- Ponechte presah 1,2 cm

- Nachystejte si pfipravu pro dalsi spoj

- Narysujte spoj

- Uhladte ru¢nim valeckem

- lhned odstrarite véechny zbytky lepidla

Utiznéte dal3f dilec v pozadované délce, veetné presahu (5 az 7,5 cm). POZNAMKA: DILCE NEOBRACEJTE.

Vsechny linoleové dilce poklddejte ve stejném sméru. Pfesah ve spoji by mél byt nejméné 1,2 cm. Nozem Forbo Trimmer odfiznéte
plvodni tovarni okraj na opacné strané pro pfipravu na dalsi spoj. Tuzkou na zdi vyznacte linku, kde bude dalsi spoj, Lepidlo
naneste na plochu od okraje prvniho dilce aZ k tuzkou narysované lince spoje druhého dilce a nechte zavadnout. Dilec obkladu
Bulletin Board pritisknéte na lepidlem natfenou zed. Za¢néte od horniho okraje na strané u vyznacené kolmé linky. Postupujte
odshora dold, nejprve napfi¢ a potom podél. Silou napfi¢ prejedte plochu pfitlacnym valeckem, aby pod materidlem nezdstavaly
7adné bubliny.

POZNAMKA: Obrys by mél ¢isté dosedat, aby material zapad| na misto bez pouZiti sily nebo tlaku.

Tim je kompenzovdno mirmné roztazeni materidlu, ke kterému dojde. Poté vedte fez materidlem podél obrysu pomoci noze se
zahnutou cepeli. NGz drzte Sikmo, aby vznikl mirny podfez. Spoj prejedte ru¢nim véleckem. Ihned odstrarite viechny zbytky lepidla.
K odstranénf zaschlého lepidla pouZijte vhodné rozpoustédlo, které neposkodi Bulletin Board. Stejny postup opakujte postupné se
vsemi dilci, dokud nebude préace hotova.

POZNAMKA: Pii lepeni obkladd na celé stény je idedIni pouzit pro zakonceni podlahové a stropnilisty.

Dale je vzdy tfeba objednat dostatek materidlu, aby nevychazely Zadné T-spoje nebo kfizové spoje.

POZNAMKA: Dal$i moznou metodou usazeni obkladu Bulletin Board na celou zed je obrysovéani vzoru na material. Tato metoda se
doporucuje, pokud materidl musi mit pfesné rozméry a neni mozné pouzit listy.

ZAVERECNA UPRAVA SPOJU A MOZNOSTI

Zlabek

Dilce obkladu Bulletin Board k sobé pokladejte na sraz stranami s odfiznutymi tovarnimi okraji a drdzkovaci frézkou podél
ocelového pravitka vydrazkujte zIdbek.

Kratka ryci jehla

Z prvniho dilce odfiznéte tovarni okraj; druhy dilec pfilepte na zed's 2cm presahem pres prvni; kratkou rysovaci jehlou spoj
obrysujte na druhy dilec a podle obrysu podfiznéte.

Uzké mezery

Dily obkladli Bulletin Board zbavené pdvodnich tovarnich okrajl umistéte do pozadované vzdélenosti od sebe na sténu
vymalovanou na viditelnych mistech odpovidajici barvou.

T-profil

Okraje mohou byt zakon¢eny pomoci bézné dostupnych profild.

Odfiznuti tovarnich okrajt

Odfiznéte tovarni okraje; potom frézkou zkoste nebo vytvarujte pozadovany design. Poté polozte obklady na sraz k sobé.
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ZAKONCENI
Na zavér stény zakoncete podlahovou a stropni listou.

VNITRNI ROHY
Nejlepsich vysledk( a dokonalého dosednuti dilct Bulletin Board docilite metodou obrysovani vzoru na materil.

VNEJSI ROHY
Nejlepsich vysledkl dosdhnete, jestlize pouzijete vnéjsi rohovy profil. Mél by byt pouzit ochranny rohovy profil. Tak se zajistf
dostatecna ochrana a odolnost instalace.

POMUCKY:
Budete potiebovat nasledujici pomucky:
e Tuzku
Pravitko a priloznik
Kus silného (baliciho) papfru
Kruhovy orysovac
Podlahafsky ntiz s rovnymi a zahnutymi cepelemi
Zubova stérka B1
Kratky natrhdvac
e  Dlouhy natrhavac
e Rucni pfitlacny vélecek nebo hladici kladivko
e  Rucnf profezavac

4.3 Manipulace a skladovani
Bulletin Board je mozné skladovat v rolich nebo jako rovné dilce. \

Role by

meély byt skladovany vertikdlné, aby se netvorily otlaky. Desky/ dilce by mély byt uklddany na plocho. Materidl nesmf byt vystavovan
tlaku.

70 Je prikiad, jak se Bulletin Board NEMA skladovat.

Dole jsou role uloZené nastojato, nahore jsou role, které mohou byt poskozeny
tlakem

Na cervené oznacenych mistech mohou vzniknout otlaky ve tvaru podkovy. Na
mistech, kde jsou role poloZeny na sobé, mdZe dojit k vytlaceni car.

Skladovaci prostory by mély byt ¢isté, suché a dobfe vétrané.

4.4 Upravy

REZANI PILOU/FREZOVANI NA POZADOVANOU VELIKOST (lepeny na podkladnich deskach)

K fezani obklad( Bulletin Board Ize pouzit vsechny druhy pil: kotoucové, pasové, piimocaré nebo ru¢ni. Vyzkousejte, zda je Bulletin
Board k podkladu dobfe prilepen a poté ufiznéte nebo vyfrézujte na miru. Poznamka: Nejlepsich vysledkd vzdy dosdhnete
s ostrymi nastroji.

REZANI NOZEM/OPRACOVANI (lepeny na podkladnich deskéach)
Bulletin Board je mozné opracovavat vétsinou nastrojd urcenych kopracovani dieva. Nejlepsich vysledkd dosédhnete pfi
maximalnich rychlostech, kdy jesté nedochazi k prehfivani materidlu. Je dilezité, aby nastroje byly vzdy dobfe nabrousené.

VRTANI (lepeny na podkladnich deskach)

Na obklady Bulletin Board je mozné pouzit standardni vrtédky do dreva ¢i kovu. Optimalni otdcky, rychlost podavani a vynalozeny
tlak z&visi na rozmérech otvoru a tloustce desky.

POZNAMKA: P¥i vrtani dilec vzdy drzte nebo upnéte do svéraku, aby se nemohl uvolnit a zpdsobit zranén.

FREZOVANI (lepeny na podkladnich deskach)
Frézovéani ostrou dvoubfitou frézou dokaze vytvorit hladké okraje. Frézy jsou uzite¢né pro Upravu okrajd plochych i tvarovanych
dilt, zejména pokud jsou pfilis velké nebo nepravidelné. Frézou je také mozné vyrezavat do dilcd slozité vzory. Bulletin Board musf
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byt frézovan pomalu, aby nedochdazelo k zahfivéni ze tfeni. Fréza nebo dilce, podle toho co se pii frézovani pohybuje, musi byt
vedeny vhodnou sablonou.

TVAROVANI

Bulletin Board je mozno vyrezat na miru napfiklad jako logo ¢i konkrétni tvar. Pomoci pocitacove fizenych postupt piskovanim a
rezanim laserem nebo vodnim paprskem Ize docilit slozitych a propracovanych grafickych prvkd. Mechanicky je mozné tvarovat
nozem nebo vysekavanim. Zvl&stni opatrnosti je tieba dbat pfi fezanf laserem, protoze tato metoda vyuziva teplo.

ZAKONCENI OKRAJU

Okraje mohou byt zakonceny:

- usazenim do ramu,

- zkosenim hran,

- vyfrézovanim pozadovaného okraje,
- rovnym zafiznutim

5. SPECIFIKACE PRODUKTU

5.1 Zloutnuti pfi sueni

Bulletin Board se vyrabf z pfirodnich surovin. Béhem vyrobniho procesu se mlze ve fazi susenina povrchu tvorit Zluty povlak, jde
otzv. Zluty film ze susicich komor”. Tento povlak zplsobeny oxidaci Inéného oleje se mize vytvorit pouze misty a mdze mit
rdznou intenzitu. Nejvice zfetelny je na produktech svétlé barvy v odstinech modré a $edé. Nicméné, toto zabarveni je pouze
DOCASNE a nenf zdvadou vyrobku. Zazloutnuti po ¢ase vymizi plsobenim slune¢niho svétla nebo umélého osvétleni.

5.2 Technické udaje
MATERIAL:
Linoleovy elasticky propichovatelny povrch Bulletin Board vyrabény spole¢nosti Forbo.

5.2.1. Konstrukce

Homogennf linoleovy elasticky povrchovy materidl je vyroben ze smési pfirodnich surovin - Inéného oleje, korkového granuldtu,
pryskyfice, vdpence a suchych pigment, kalandrovany na podklad z juty. Barva materidlu je homogenni tedy jednotna v celém
prifezu. Neobsahuje zadné skodlivé vedlejsi produkty nebo karcinogeny.

5.2.2. Rozméry

Délka priblizné 28 metr{

Sitka 122 cm, 183 cm v nékterych barvéach
Tloustka 6,0 mm

Podklad Jutova textilie

5.2.3. Technické udaje
Pruznost
Nepraskne pfi ohybu kolem valce o priméru 70 mm.

Ohnivzdornost
ASTM E-84 (Fuel Contribution) - Trida B
NFPA 255 (Kriticky tepelny tok) - Trida Il

Elektricka izolace
DIN 51953-1010 Ohm VDE 0100 24-106 Ohm Antistatické charakteristiky dle ISO 6356- minimalnf naboj, i pfi 23°C a 25% relativn{
vlhkosti. Za normalnich podminek neni material nachylny k vytvérenf elektrostatickych vyboju.

Tepelna vodivost
Soucinitel tepelné vodivosti je 0,10 W/m.K.

Chemicka odolnost

** Redéné kyseliny:

Kyselina octova (5%) ............ Z&dny ucinek
Kyselina citronova (5%) ......... Zadny Ucinek
Kyselina mlécna (5%) ............Zadny Ucinek
** Rozpoustéd|a:

Minerélni lihové fedidlo ........ Zadny ucinek
Terpentyn . ....................Z&adny Gc¢inek
Bter. oo Zadny ucinek

Aceton........................Z&dny Ucinek
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** Ostatni:

Peroxid vodiku (3%) ... ......... Zadny Gcinek

Alkohol . ................ Zadny ucinek

Minerdlniolej................ Zadny Gcinek

Rostlinnyolej................. Zadny ucinek

Formalin 29%) ................. Zadny Gcinek

**Nenf odolné vici silnym zésaddm. PouZivejte pH neutrdlni ¢istici prostfedky (pH 7-8,5)

Samozacelovani

Bulletin Board mé jedine¢nou schopnost znovu zacelovat vpichy po Spendlicich a pfipindccich. Doba potfebna pro zaceleni je
delsf, jestlize byly $pendliky v materidlu déle. Opakované pouzivani Spendlikd materidl nijak neposkozuje. Bulletin Board nevysychd,
nepraska, neloupe se a ani se nedroli.

Zatizeni $pendlika
Ackoliv Ize Spendliky a napinacky do materidlu zapichnout velmi snadno, velmi dobfe v ném drzi. Jestlize je pfedmét pripichnut
k desce, dokazi $pendliky unést tihu az 25 N, pfi zavéseni na Spendliky je mozné kombinaci docilit sily 10 N.

5.2.4. Technicky servis
AktudIni specifikaci pro instalaci a tdrzbu a ostatni technické Udaje si mUzete vyzadat u mistni technické podpory Forbo Flooring.

5.2.5. Kratké shrnuti na zavér

Oblasti vyuziti

Libovolné aplikace v interiéru vyzadujici nasledujici viastnosti.

- Kdekoliv jsou vyzadovany dekorativni a odolné nasténky za vyhodnou cenu pfi pfepoctu na zivotnost (ve Skolach, klubech,
kancelafich apod.)

- Dekorativni ¢i funkeni stény s povrchem, na ktery je mozno upevnit pripinacky (Skolky, skoly, zasedaci mistnosti, nemocnice atd.)
- Dekorativni Uprava pfenosnych pricek, nadbytku, dveff, skiinék atd.

Omyvatelny povrch

Linoleovy povrch obkladl Bulletin Board je omyvatelny, a diky tomu si dokdZe dlouho zachovat plvodni vzhled. Materidl je
bakteriostaticky a také trvale antistaticky, diky ¢emuz nepfitahuje prach. Tato vlastnost znamena, Ze je nizko Udrzbovy a hygienicky.
Povrch Ize otirat nebo distit béZznymi pH neutrdinimi prostfedky (pH 6-8), jako je napfiklad neutrdini Cistici prostfedek Monel.
Narfedte jej dle ndvodu s vodou a za pomoci mékkého hadru materidl Bulletin Board otfete. Po cisténi povrch jednoduse
oplachnéte vodou.

Rozmérova stélost
Diky pfirodnimu silnému a odolnému jutovému podkladu je produkt pfi spradvné instalaci ve véech smérech rozmérove stabiln.
Materidl je odolny vici praskant, vysychani a loupant.

Samozacelovani

Schopnost znovu zacelit vpichy od $pendlikd a pfipindckd. Nevysychd, nepraskd, neloupe se ani se nedrolf. Pfipinacky se snadno
zapichuji a dobte drzi. Pripindcky mohou nést z4téz 25 N.

Svételné odrazy

Obklady Bulletin Board se vyrabi v matnych barvach redukujicich nepfijemné odrazy slunce a umélého osvétleni.

Odolnost vici bakteriim
Diky antibakteridInim vlastnostem je zarucena vysoka Uroven hygieny a je potlacen rlist a mnozeni bakterii. Zkousky ukazaly, ze
material Bulletin Board pfedstavuje sterilni zénu inhibujici kontaminanty, jako je napfiklad zlaty stafylokok.
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